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KFS Metal, celik boru iiretim sektoriine yonelik ytliksek
teknolojiye sahip tlretim hatlari, endiistriyel tesisler ve
6zel mihendislik ¢6zimleri gelistiren global bir
mithendislik ve tlretim sirketidir. Sirketimiz Kkesintisiz
calisma, yliksek verimlilik, optimize edilmis enerji
tiikketimi ve uzun kullanim 6émri i¢in tasarlanmis gelik
boru iiretim hat ve makinalarini anahtar teslimi olarak
liretmekte, uzman kadrolari ve sektoriiniin 6nde gelen is
ortaklar ile yenilik¢i makina tasarimlarini basariyla
uygulamaya sokmaktadir. Bununla birlikte, proses
optimizasyonu, modernizasyon, kapasite arttiromi ve
fabrika kurulumu gibi konularda danismanlik hizmeti
verilmektedir.

Misyonumuz: Bilgi ve tecriibemizle, ¢elik boru fabrikalari
verimliligine katki saglamak.

Vizyonumuz: Uzmanhgimizi global o6l¢cekte celik boru
endiistrisine yaymak.

Degerlerimiz: isimizde bilgiyi esas alir, yaratici ¢oziimleri
hedefler, gliven olusturmay1 6nceleriz.




Indiiksiyon Isitmali Tavlama Firinlari <@KFS

Isletmeniz ihtiyaclarina uygun olarak iiretilecek olan
SN & yiiksek teknolojiye sahip "Indiiksiyon Isitmal Tavlama
X\gﬂw‘ Firin1" ile asagidaki avantajlara sahip olabilirsiniz;

L et

. Sertlik artisina ugramis olan metalik malzemeye
tavlama ile kaybolan siinekliginin 6nemli bir kismini
geri kazanma imkani vardir.

. Indiiktif 1sitma sistemleri, enerjinin dogrudan ve
aninda is parcasina aktarilmasi nedeni ile yiiksek
enerji verimliligine sahiptir.

. Hem boru hem de profilleri tavlama imkanina sahip
olan tesislerimizin yliksek diizeyde otomasyona sahip
olmasi iscilik ve isletme maliyetlerini diisiirmektedir.

. Sistemin rejime girme ve ¢ikma siiresi ¢ok kisa olup,
diisiik tonajli partilerle liretim yapma olanag vardir.

. Standart dis1 egilmenin olusmamasi igin, borular
kontrollii sogumaya tabi tutulmaktadir.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik

Ebat Araligi: 1/2" - 6"

Boru Boyu: 6,0 - 12,0 m

Tavlama Sicakligi: 650 °C - 920 °C

Isil islem: Gerilim Giderme, Proses Tavlamasi




Quenching & Tempering Furnaces

KFS Metal'in Indiiksiyon Isitmah Islah (Su Verme ve
Temperleme) Firinlar, dikisli ve dikissiz ¢elik borularin
stirekli 1s1l islemi i¢in tasarlanmis olup, yiiksek tretim
kapasitesi, listlin enerji verimliligi ve hassas sicaklik
kontrolii saglar. Gelismis indiiksiyon 1sitma teknolojisi
sayesinde borular hizli ve homojen sekilde 1sitilir; min.
oksidasyon ve tufal olusumu ile istenilen mekanik
ozellikler ve ustiln triin kalitesi elde edilir. Her tiretim
hatt;; boru ¢cap ve et kalinligi, celik Kkalitesi, liretim
kapasitesi ve 1s1l islem gereksinimlerine gore o6zel
olarak tasarlanir. Tam otomatik c¢alisma, hassas proses
kontrolii ve optimize edilmis enerji tiiketimi sayesinde
KFS Metal indiiksiyon 1sitmali 1slah firinlari, ¢elik boru
sektorli icin giivenilir, verimli ve siirdiiriilebilir bir

¢0zum sunar.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik
Malzeme: J55, K55, X42Q, X75Q
Cap Araligi: 238" - 1034"

{@KFS




Hat Ustii Dikis Tavlama
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KFS Metal Kaynak Dikisi Tavlama Sistemleri, ERW
kaynakli boru ve profillerin kaynak sonrasi hat tistii
normalizasyon 1s1l islemi i¢in tasarlanmistir. Kaynak
dikisi ve 1sidan etkilenen bolge, gerekli sicaklik
profilini elde etmek amaciyla indiiksiyon yontemiyle
kontrolli ve bolgesel olarak yeniden 1sitilin Bu
islem, mikroyapinin iyilestirilmesine, asir1 sertligin
ve kalint1 gerilmelerin azalmasina yol acarak kaynak
bolgesinin mekanik 0Ozelliklerinin gelistirilmesine
yardimci olur.

Temel Ozellikler

. Kaynak dikisi ve HAZ bolgesinin hassas ve lokal
olarak 1sitilmasi

. Farkli et kalinliklar1 ve hat hizlarina uygun ¢oklu
indiiktor konfigiirasyonu

. Kapali ¢evrim sicaklik ve gii¢ kontrolu

. Gergcek zamanl sicaklik izleme

. Mevcut ERW boru iiretim hatlarina entegrasyon




Boru Galvanizleme Tesisi

Size 6zel olarak liretecegimiz sicak daldirma galvanizleme
tesisi ile asagidaki avantajlara sahip olabilirsiniz;

.Kimyasal ylzey hazirlama, c¢inko banyosundan boru
cekme ve 6lcii degisim siireci dahil olmak lizere otomatik
olarak calisan tesis ile yiiksek tiretim verimliligi.

. KFS Metal tarafindan gelistirilen seri tlretim akisina
uygun "Indiiksiyon Isitmali Kurutma Sisteminin" kullanimi
ile enerji verimliligi yliksek ve isletimi kolay tesis.

. Boru i¢ temizliginde, hareketli lanze sisteminin kullanimi
ile, ¢cinko tiiketiminin standartlarin izin verdigi en diisiik
diizeyde tutulmasi.

. KFS Metal tarafindan gelistirilen "Cinko Tiiketim Takip
Sistemi" ile harcanan ¢inko miktarinin 6l¢iim ve takibi.

. Yiikksek hizli gaz yakit briilor ve seramik fiber izolasyon
kullanimu ile enerji tasarrufu.

Teknik Ozellikler

Tesis Tipi: Tam Otomatik

Ebat Araligi: 1/2” - 6”

Boru Boyu: 5,0 - 7,5 m

Uretim Kapasitesi: 6,0 - 9,0 ton/saat
Yakit Tipi: Dogalgaz/LPG




Donati1 Galvanizleme Tesisi
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Gilinlimiizde, betonarme yapi i¢indeki géomiilii donatinin
korozyonunu engellemek ve yapinin 6mriini arttirmak
icin, donatilarin c¢inko kaplamasi en etkin ¢6ziim olarak
karsimiza c¢ikmaktadir. Bu amagla, giiniimiizde "Sicak
Daldirma Parga Galvanizleme" ve "Siirekli Galvanizleme"
yontemleri kullanilmaktadir. Ancak, parc¢a galvanizlemede
tretim verimliliginin diisiik olmasi1 iiriin maliyetlerinin
artmasina yol acarken, siirekli galvanizleme de ise elde
edilen ¢inko kaplamanin korozyon dayanimi yetersizdir.
KFS Metal, yiiksek verimlilik ve ¢inko kaplama kalitesine
olanak saglayan, seri ilretim akisina uygun yeni nesil
"Sicak Daldirma Donat1 Galvanizleme" tesisini gelistirerek
uygulamaya sokmustur.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik

Kalite Standartlar1i: ASTM A767, EN 10348-2, ISO 14657
Uretim Kapasitesi: 4,0 - 6,0 ton/saat

Nominal Cap: 12 - 50 mm

Malzeme Boyu: 6,0 - 12,0 m

Yakit Tipi: Dogalgaz/LPG




Boru & Profil Boyama Hatlar

KFS Metal sahip oldugu bilgi ve tecriibe
ile, atmosferik korozyona karsi koruma saglama
amaciyla celik boru ve profil dis yiizeylerine astar
boya uygulamasina olanak saglayan "Boyama
Hatlarm" yiiksek kalite standartlarinda montaj
ve isletmeye alma dahil anahtar teslimi olarak
tiretmektedir. Su bazli boya, vernik, alkid astar
uygulamalarinin basariyla yapildigi boyama
hatlarimiz, talep edilen tiretim kapasitesine bagh
olarak "tek yollu sistem" ya da iki borunun ayni
anda islenebilecegi "cift yollu sistem" olarak
tasarlanmaktadir.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik

Ebat Araligi: 1/2” - 6”

Boru Boyu: 4,0 -12,0 m

Boya Tipleri: Su Bazli Boya, Alkid Astar, Vernik
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Toz Epoxy Boyama Hatlari
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Atmosferik korozyona karsi gecici koruma saglamak
amaci ile gelik borularin primer boyamasi yaygin bir
uygulamadir. Son dénemlerde, elektrostatik yontem
ile boru dis ylizeylerine uygulanan epoxy boya
kaplamasi da ragbet gormektedir. Epoxy bazli toz
boya kaplamas1 uygulandig: ylizeyi asinma, kazinma
ve korozyon gibi dis etkilerden koruma 6zelligine
sahip olup, su bazl boyalara gore daha dekoratif ve
uzun Omurlidir. Sirketimiz, yiiksek teknoloji ve
kalite seviyesine sahip Toz Epoxy Boyama Hatlarim
basariyla tiretmektedir.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik

Ebat Araligi: 1/2” - 6”

Boru Boyu: 6,0 - 12,0 m

Kaplama Kalinligi: 50 - 150 um

Kalite Standartlar1: EN 10255, ASTM A 53,
ASTM A 795 Sch. 10, 40




Dogrultma, Capak Alma, Hidrotest & Paketleme <0KFS

API 5CT petrol sondaj borularinin i¢ ¢ap 6l¢ii kontroli
icin 2 3/8" ile 10 3/4" arasindaki tiim ebatlar1 kapsayan,
uretim hattina entegre olarak yiiksek hizlarda tam
otomatik olarak calisabilen, iscilik gerektirmeyen ve az
yer kaplayacak sekilde KFS Metal tarafindan gelistirilmis
olan "Cift Kafah Drift Test Hatlar1" ile isletmenizde bir
cok avantaja sahip olabilirsiniz.

Teknik Ozellikler

Malzeme: API 5CT J55, K55
Cap Aralig:: 2 3/8" - 10 3/4"
Boru Boyu: 6,0 - 12,5 m

Son donemlerde, kaynaksiz baglant1 ile ekonomik,
guvenilir ve hizli montaj imkan1 saglayan yivli celik
borular 6zellikle FM-Onayli yangin boru hatlarinda
oldukca yaygin bir sekilde kullanilmaktadir.

KFS Metal, sahip oldugu bilgi ve tecriibe ile 3/4"-12"
arasindaki ebatlar1 kapsayan, yiiksek verimlilik ve
uretim kapasitesine sahip otomatik "Yiv Ag¢gma
Hatlar1"n1 montaj ve devreye alma dahil olmak iizere
anahtar teslimi komple sistem olarak tasarlamakta
ve Uretmektedir.
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Endiistriyel Danigsmanlik
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KFS Metal, sahip oldugu bilgi ve tecriibe ile celik boru
sektoriinde faaliyet gosteren firmalara endiistriyel
yatirim danismanligl yapmaktadir. Fizibilite ve pazar
analiz raporu, biitceleme, iriin yelpazesi, makina-
ekipman ihtiyaci ile yetkin tedarikgilerin belirlenmesi,
fabrika yerlesimi, ekip olusturma gibi konular: iceren
danismanlik hizmetlerimiz i¢in asagidaki is ve projeler
kapsaminda isbirligi yapmaktan memnuniyet duyariz.
Sirketimiz, ayrica proses verimliligini artirmak, isletme
maliyetlerini diistirmek ve kdr1 maksimize etmek icin
slire¢ yonetim danismanlik hizmeti de vermektedir.

. ERW Boru & Profil Uretim Fabrikas1 Kurulumu
. API 5L - 5CT Gaz Borusu Uretim Hat Kurulumu
. Spiral Dikisli Boru Uretim Fabrikas1 Kurulumu
. Celik Boru Uretim Teknikleri




http://www.kfsmetalinc.com

kahramansirin@kfsmetalinc.com

Tel: + 90 (533) 394 49 48
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