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KFS Metal, çelik boru üretim sektörüne yönelik yüksek 
teknolojiye sahip üretim hatları, endüstriyel tesisler ve 
özel mühendislik çözümleri geliştiren global bir 
mühendislik ve üretim şirketidir. Şirketimiz kesintisiz 
çalışma, yüksek verimlilik, optimize edilmiş enerji 
tüketimi ve uzun kullanım ömrü için tasarlanmış çelik 
boru üretim hat ve makinalarını anahtar teslimi olarak 
üretmekte, uzman kadroları ve sektörünün önde gelen iş 
ortakları ile yenilikçi makina tasarımlarını başarıyla 
uygulamaya sokmaktadır. Bununla birlikte, proses 
optimizasyonu, modernizasyon, kapasite arttırımı ve 
fabrika kurulumu gibi konularda danışmanlık hizmeti 
verilmektedir.

Misyonumuz: Bilgi ve tecrübemizle, çelik boru fabrikaları 
verimliliğine katkı sağlamak.
Vizyonumuz: Uzmanlığımızı global ölçekte çelik boru 
endüstrisine yaymak.
Değerlerimiz: İşimizde bilgiyi esas alır, yaratıcı çözümleri 
hedefler, güven oluşturmayı önceleriz.

Şirketimiz
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İşletmeniz ihtiyaçlarına uygun olarak üretilecek olan 
yüksek teknolojiye sahip "İndüksiyon Isıtmalı Tavlama 
Fırını" ile aşağıdaki avantajlara sahip olabilirsiniz;

. Sertlik artışına uğramış olan metalik malzemeye 
tavlama ile kaybolan sünekliğinin önemli bir kısmını 
geri kazanma imkanı vardır.
. İndüktif ısıtma sistemleri, enerjinin doğrudan ve 
anında iş parçasına aktarılması nedeni ile yüksek 
enerji verimliliğine sahiptir.
. Hem boru hem de profilleri tavlama imkanına sahip 
olan tesislerimizin yüksek düzeyde otomasyona sahip 
olması işçilik ve işletme maliyetlerini düşürmektedir.
. Sistemin rejime girme ve çıkma süresi çok kısa olup, 
düşük tonajlı partilerle üretim yapma olanağı vardır.
. Standart dışı eğilmenin oluşmaması için, borular 
kontrollü soğumaya tabi tutulmaktadır.

Teknik Özellikler

Çalışma Şekli: Tam Otomatik
Ebat Aralığı: 1/2" – 6"
Boru Boyu: 6,0 – 12,0 m
Tavlama Sıcaklığı: 650 °C - 920 °C 
Isıl İşlem: Gerilim Giderme, Proses Tavlaması

İndüksiyon Isıtmalı Tavlama Fırınları



KFS Metal'in İndüksiyon Isıtmalı Islah (Su Verme ve 
Temperleme) Fırınları, dikişli ve dikişsiz çelik boruların 
sürekli ısıl işlemi için tasarlanmış olup, yüksek üretim 
kapasitesi, üstün enerji verimliliği ve hassas sıcaklık 
kontrolü sağlar. Gelişmiş indüksiyon ısıtma teknolojisi 
sayesinde borular hızlı ve homojen şekilde ısıtılır; min. 
oksidasyon ve tufal oluşumu ile istenilen mekanik 
özellikler ve üstün ürün kalitesi elde edilir. Her üretim 
hattı; boru çap ve et kalınlığı, çelik kalitesi, üretim 
kapasitesi ve ısıl işlem gereksinimlerine göre özel 
olarak tasarlanır. Tam otomatik çalışma, hassas proses 
kontrolü ve optimize edilmiş enerji tüketimi sayesinde 
KFS Metal indüksiyon ısıtmalı ıslah fırınları, çelik boru 
sektörü için güvenilir, verimli ve sürdürülebilir bir 
çözüm sunar.

Teknik Özellikler
Çalışma Şekli: Tam Otomatik
Malzeme: J55, K55, X42Q, X75Q
Çap Aralığı: 2⅜" – 10¾"
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Quenching & Tempering Furnaces
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KFS Metal Kaynak Dikişi Tavlama Sistemleri, ERW 
kaynaklı boru ve profillerin kaynak sonrası hat üstü 
normalizasyon ısıl işlemi için tasarlanmıştır. Kaynak 
dikişi ve ısıdan etkilenen bölge, gerekli sıcaklık 
profilini elde etmek amacıyla indüksiyon yöntemiyle 
kontrollü ve bölgesel olarak yeniden ısıtılır. Bu 
işlem, mikroyapının iyileştirilmesine, aşırı sertliğin 
ve kalıntı gerilmelerin azalmasına yol açarak kaynak 
bölgesinin mekanik özelliklerinin geliştirilmesine 
yardımcı olur.

Temel Özellikler
. Kaynak dikişi ve HAZ bölgesinin hassas ve lokal 
olarak ısıtılması
. Farklı et kalınlıkları ve hat hızlarına uygun çoklu 
indüktör konfigürasyonu
. Kapalı çevrim sıcaklık ve güç kontrolü
. Gerçek zamanlı sıcaklık izleme
. Mevcut ERW boru üretim hatlarına entegrasyon

Hat Üstü Dikiş Tavlama



Size özel olarak üreteceğimiz sıcak daldırma galvanizleme 
tesisi ile aşağıdaki avantajlara sahip olabilirsiniz;

. Kimyasal yüzey hazırlama, çinko banyosundan boru 
çekme ve ölçü değişim süreci dahil olmak üzere otomatik 
olarak çalışan tesis ile yüksek üretim verimliliği.

. KFS Metal tarafından geliştirilen seri üretim akışına 
uygun "İndüksiyon Isıtmalı Kurutma Sisteminin"  kullanımı 
ile enerji verimliliği yüksek ve işletimi kolay tesis.

. Boru iç temizliğinde, hareketli lanze sisteminin kullanımı 
ile, çinko tüketiminin standartların izin verdiği en düşük 
düzeyde tutulması.

. KFS Metal tarafından geliştirilen "Çinko Tüketim Takip 
Sistemi" ile harcanan çinko miktarının ölçüm ve takibi. 

. Yüksek hızlı gaz yakıt brülör ve seramik fiber izolasyon 
kullanımı ile enerji tasarrufu.

Teknik Özellikler
 

Tesis Tipi: Tam Otomatik
Ebat Aralığı: 1/2” – 6”
Boru Boyu: 5,0 – 7,5 m
Üretim Kapasitesi: 6,0 – 9,0 ton/saat
Yakıt Tipi: Doğalgaz/LPG
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Boru Galvanizleme Tesisi
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Günümüzde, betonarme yapı içindeki gömülü donatının 
korozyonunu engellemek ve yapının ömrünü arttırmak 
için, donatıların çinko kaplaması en etkin çözüm olarak 
karşımıza çıkmaktadır. Bu amaçla, günümüzde "Sıcak 
Daldırma Parça Galvanizleme" ve "Sürekli Galvanizleme" 
yöntemleri kullanılmaktadır. Ancak, parça galvanizlemede 
üretim verimliliğinin düşük olması ürün maliyetlerinin 
artmasına yol açarken, sürekli galvanizleme de ise elde 
edilen çinko kaplamanın korozyon dayanımı yetersizdir. 
KFS Metal, yüksek verimlilik ve çinko kaplama kalitesine 
olanak sağlayan, seri üretim akışına uygun yeni nesil 
"Sıcak Daldırma Donatı Galvanizleme" tesisini geliştirerek 
uygulamaya sokmuştur.

Teknik Özellikler

Çalışma Şekli: Tam Otomatik
Kalite Standartları: ASTM A767, EN 10348-2, ISO 14657
Üretim Kapasitesi: 4,0 – 6,0 ton/saat
Nominal Çap: 12 – 50 mm
Malzeme Boyu: 6,0 – 12,0 m
Yakıt Tipi: Doğalgaz/LPG

Donatı Galvanizleme Tesisi



KFS Metal sahip olduğu bilgi ve tecrübe 
ile, atmosferik korozyona karşı koruma sağlama 
amacıyla çelik boru ve profil dış yüzeylerine astar 
boya uygulamasına olanak sağlayan "Boyama 
Hatlarını" yüksek kalite standartlarında montaj 
ve işletmeye alma dahil anahtar teslimi olarak 
üretmektedir. Su bazlı boya, vernik, alkid astar  
uygulamalarının başarıyla yapıldığı boyama 
hatlarımız, talep edilen üretim kapasitesine bağlı 
olarak "tek yollu sistem" ya da iki borunun aynı 
anda işlenebileceği "çift yollu sistem" olarak 
tasarlanmaktadır.

Teknik Özellikler

Çalışma Şekli: Tam Otomatik
Ebat Aralığı: 1/2” – 6”
Boru Boyu: 4,0 – 12,0 m
Boya Tipleri: Su Bazlı Boya, Alkid Astar, Vernik 
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Boru & Profil Boyama Hatları



Atmosferik korozyona karşı geçici koruma sağlamak 
amacı ile çelik boruların primer boyaması yaygın bir 
uygulamadır. Son dönemlerde, elektrostatik yöntem 
ile boru dış yüzeylerine uygulanan epoxy boya 
kaplaması da rağbet görmektedir. Epoxy bazlı toz 
boya kaplaması uygulandığı yüzeyi aşınma, kazınma 
ve korozyon gibi dış etkilerden koruma özelliğine 
sahip olup, su bazlı boyalara göre daha dekoratif ve 
uzun ömürlüdür. Şirketimiz, yüksek teknoloji ve 
kalite seviyesine sahip Toz Epoxy Boyama Hatlarını 
başarıyla üretmektedir.
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Toz Epoxy Boyama Hatları

Teknik Özellikler

Çalışma Şekli: Tam Otomatik
Ebat Aralığı: 1/2” – 6”
Boru Boyu: 6,0 – 12,0 m
Kaplama Kalınlığı: 50 – 150 µm
Kalite Standartları: EN 10255, ASTM A 53, 
                                      ASTM A 795 Sch. 10, 40
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Doğrultma, Çapak Alma, Hidrotest & Paketleme

API 5CT petrol sondaj borularının iç çap ölçü kontrolü 
için 2 3/8" ile 10 3/4" arasındaki tüm ebatları kapsayan, 
üretim hattına entegre olarak yüksek hızlarda tam 
otomatik olarak çalışabilen, işçilik gerektirmeyen ve az 
yer kaplayacak şekilde KFS Metal tarafından geliştirilmiş 
olan "Çift Kafalı Drift Test Hatları" ile işletmenizde bir 
çok avantaja sahip olabilirsiniz.

Teknik Özellikler
Malzeme: API 5CT J55, K55
Çap Aralığı: 2 3/8" - 10 3/4"
Boru Boyu: 6,0 – 12,5 m

Son dönemlerde, kaynaksız bağlantı ile ekonomik, 
güvenilir ve hızlı montaj imkanı sağlayan yivli çelik 
borular özellikle FM-Onaylı yangın boru hatlarında 
oldukça yaygın bir şekilde kullanılmaktadır. 

KFS Metal, sahip olduğu bilgi ve tecrübe ile 3/4"-12" 
arasındaki ebatları kapsayan, yüksek verimlilik ve 
üretim kapasitesine sahip otomatik "Yiv Açma 
Hatları"nı montaj ve devreye alma dahil olmak üzere 
anahtar teslimi komple sistem olarak tasarlamakta 
ve üretmektedir.
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KFS Metal, sahip olduğu bilgi ve tecrübe ile çelik boru 
sektöründe faaliyet gösteren firmalara endüstriyel 
yatırım danışmanlığı yapmaktadır. Fizibilite ve pazar 
analiz raporu, bütçeleme, ürün yelpazesi, makina-
ekipman ihtiyacı ile yetkin tedarikçilerin belirlenmesi, 
fabrika yerleşimi, ekip oluşturma gibi konuları içeren 
danışmanlık hizmetlerimiz için aşağıdaki iş ve projeler 
kapsamında işbirliği yapmaktan memnuniyet duyarız. 
Şirketimiz, ayrıca proses verimliliğini artırmak, işletme 
maliyetlerini düşürmek ve kârı maksimize etmek için 
süreç yönetim danışmanlık hizmeti de vermektedir.

. ERW Boru & Profil Üretim Fabrikası Kurulumu

. API 5L - 5CT Gaz Borusu Üretim Hat Kurulumu

. Spiral Dikişli Boru Üretim Fabrikası Kurulumu

. Çelik Boru Üretim Teknikleri

Endüstriyel Danışmanlık



http://www.kfsmetalinc.com 

kahramansirin@kfsmetalinc.com

Tel: + 90 (533) 394 49 48

KFS Metal Makina San. Tic. A.Ş.

Yahyakaptan, Doğal Sok. No:4, 41050, İzmit-Kocaeli
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