it

e [_ u‘l »:w.&"i ,y«'q;"v*»

Galvanizleme Tesisleri



Boru Galvanizleme Tesisleri

Size Ozel lUretecegimiz sicak daldirma galvanizleme
tesisi ile isletmenizde asagida belirtilen avantajlara
sahip olabilirsiniz;

.Kimyasal ylizey hazirlama, ¢inko banyosundan boru
cikarma, Ol¢li degisim stireci dahil olmak tlizere tam
otomatik olarak c¢alisan tesisle diisiik maliyet, yliksek
tiretim kalitesi ve yiiksek verimliligin elde edilmesi.
.KFS Metal tarafindan gelistirilen "Indiiktif Kurutma
Firint" ile enerji verimliligi yiiksek, isletimi kolay tesis.
.Ozel tasarim lanze sistemi ile, boru i¢ yiizeylerinde
standartlarin izin verdigi en diisiik kalinliga sahip
galvaniz kaplama tabakasinin elde edilmesi.

.KFS Metal tarafindan gelistirilen "Cinko Tiiketim Takip
Sistemi" ile proses esnasinda kaplama i¢in harcanan
cinko miktarinin siirekli 6l¢ciim ve takibi.

Teknik Ozellikler

Tesis Tipi: Tam Otomatik

Ebat Araligi: 1/2” - 6”

Boru Boyu: 5,0 -7,5m

Uretim Kapasitesi: 35.000 - 50.000 ton/yil

Yakit Tipi: Dogalgaz/LPG

Kalite Standartlar1: EN 10255, DIN 2440, BS 1883,
ASTM-A, I1SO 65 M, UL6 ANSI C80.1
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Kimyasal Yiizey Hazirlama

Otomatik olarak calisan ylizey hazirlama tesisinde
kimyasal islem banyolarina daldirma ve ¢ikarma,
banyolar arasi malzeme gecisleri, yiikleme-bosaltma
islemleri bilgisayar kontrolii ile yapilmaktadir.

Kimyasal islem banyolar1 ile boru nakil vinglerinin
bulundugu sistem tamamen kapali ve sizdirmaz bir
alan icine alinmistir. Ortam havalandirmasinin yani
sira, banyo st ylizeylerinden emilen asidik buharlar
da bir scruber ile kirlilik standartlarina uygun sekilde
temizlenerek dis ortama desarj edilir. Sistemde, ayrica
atik su notralizasyon tlinitesi de bulunmaktadir.

Yag alma, asitleme, durulama ve fluxlama islemlerinin
yapildig1 kimyasal islem banyolari; 20 mm kalinliginda
PPH plakalar ile gii¢lii bir gelik iskelet tlizerine insa
edilmekte olup doldurma-bosaltma vanalari, 1sitma
devreleri, banyo tabanlarina yerlestirilmis olan destek
eyerleri ile donatilmistir.
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Nétralizasyon Unitesi

Flux ¢ozeltisi ile asidik durulama sular1 belirli bir
kirlilik derecesine ulasinca noétralizasyon tesisine
alinarak, biinyelerindeki ¢6ziinmiis olan [Fe], demir
hidroksit camuru [Fe(OH),] olarak ayristirilir. Son
asamada ise, filtre preste susuzlastirma yolu ile
bertaraf tesisine gonderilerek kati atik elde edilir.

Teknik Ozellikler

Tesis Kapasitesi: 5,0 m*/h

Kimyasal Oksijen Ihtiyact: ~ KOI < 100 mg/I

Asili Madde Miktari: AMM < 50 mg/1

Agir Metal Kalintisi: Fe<3 mg/], Zn<3 mg/l

Potansiyel Hidrojen: pH:6-9
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In the dry galvanizing process, pipes are subjected to chemical treat
ment and then dried in a continuous drying furnace which is followed

by the galvanizing kettle. [lowever, drying furnaces used in a dry galva-

nizing process, lead to some problems. The impossibility of achieving a
uniform temperature distribution along the pipe in conventional drying
furnaces and the negative impacts thereof on the product quality make
it inevitable to seek new approaches towards pipe drying. In this study,
instead of in a drying furnace, the fluxed pipes were dried at the line by
means of induction heating. By using an induction heating system, the
pipes were heated up much more uniformly than by the conventional

drying method. Tt is observed that the temperature change along the
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indiiksiyon Isitmal Kurutma Firim

Kimyasal islem sonrasi borular yaklasik 80-90°C 'ye
kadar 1sitilarak kurutma islemine tabi tutulur. Ancak,
geleneksel kurutma firinlarinda homojen bir sicaklik
dagiliminin elde edilemedigi, boru boyunca 20°C ‘ye
ulasan sicaklik farkliliklarinin oldugu ve bir dizi
isletme ve kalite probleminin yasandig1 goriilmektedir.

KFS Metal, geleneksel kurutma firinlarinin yapisindan
kaynaklanan bu problemleri ortadan kaldirmak icin,
cok daha pratik ve ekonomik olan "Indiiksiyon Isitmal
Kurutma Firim1" n1 basariyla uygulamaya sokmustur.

indiiksiyon 1sitma ile geleneksel kurutma firinlarina
kiyasla ¢ok daha homojen bir 1sitma saglanmakta
(£5°C), kurutma zafiyetinden kaynaklanan siyah leke
sorunu tamamen ortadan kaldirilmakta, tesisin isletimi
daha kolay hale gelmektedir. Gelistirilen bu yeni sistemle
ilgili arastirma makalemiz, 2020’de uluslararasi atif
indeksinde yer alan Almanya orijinli "Materials Testing
Journal" dergisinde yayinlanmstir.
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Yanma Odasi

Cinko Kazani

Yakma Sistemi

Firin i¢ ylzeyinde, 1400°C sicakliga dayaniklilig1 olan seramik fiber
izolasyon malzemesi kullanilmaktadir. Ergimis ¢inkonun kazan yan
duvarlarinda olusturdugu hidrostatik basinci dengelemek ve ¢inko
potasinin bel vermesini engellemek icin kazan ile firin arasinda AISI
309 kalite paslanmaz celik barlar kullanilir.

. Pota Ol(;iisii: 8,0x 1,60 x 2,70 m; kalinlik: 50 mm (9,0 t/h)
8,0 x 1,30 x 1,60 m; kalinlik: 50 mm (6,0 t/h)
. Otomatik elektro ciiruf kaynagi, %100 ultrasonik kontrol
. Kimyasal Bilesim: max. C, 0.015%; Mn, 0.08% P, 0.02%, S, 0.0015%

. Isitma Kapasitesi: 6,0 to 9,0 t/h
. Brilor Sayisi: 2 ila 4 adet yiiksek hiz direkt alevli dogalgaz yakith
. Gaz Tiiketimi: 110 m3/h tam ytikte, 28 m3/h rolantide
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Boru i¢i Temizleme

KFS Metal, 2” ile 6” arasindaki borularin i¢ temizligi icin
hareketli lanze ile hava ifleme sistemini kullanmaktadir.
Bu sistemin kullanimi ile elde edilen avantajlar;

.Boru i¢ ylizeylerinde homojen ve ince bir kaplamanin
elde edilmesi, ¢inko birikintilerinin olmamasi. Boru i¢
ylzeylerinden piiskiirtiilen ¢inkonun ¢inko banyosuna
geri dondiiriilmesi ile, cinko tiiketiminde 6nemli bir
miktarda tasarruf saglanmasi.

.Proses sonucu cikan c¢inko toz miktarinda biiytk bir
oranda azalmanin saglanmasi.

.Daha temiz ve giiriiltiiniin daha az oldugu ¢alisma ortamu.

Cinko Tiiketim Takip Sistemi

KFS Metal, galvanizleme prosesinde boru iizerindeki
galvaniz tabakasi i¢in harcanan c¢inko miktarinin
takip edilmesine olanak saglayacak oOnemli bir

gelismeye imza atmistir. Bu sisteminin kullanimu ile, 8N U
galvanizli boru treticileri i¢in artik hangi ebatta, Nk
hangi donem ve hangi siparis icin ne kadar ¢inko see
harcandigin1 anlik ve geriye doniik olarak takip & d
etmek miimkiin olacaktir. P

Palladium

neAd
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Dis Acma Makinasi Paketleme Makinasi

Yiiksek verimlilik ve kalite diizeyine sahip sicak daldirma galvanizleme hatlarimiza, miisteri
talebine bagl olarak markalama, dis agma ve otomatik paketleme makineleri ilave edilmektedir.

Galvanizli boru iireticilerinin karsilastiklar1 temel sorun, boru i¢ yiizeyindeki ¢inko kaplama
kalinhigin1 standartlarin izin verdigi en disiik diizeyde tutabilmek, diger bir deyisle cinko
tiiketimini olabildigince azaltmaktir. KFS Metal, sicak daldirma boru galvanizleme prosesinde
cinko tiiketiminin azaltilmasi ve tesis verimliliginin arttirilmasi icin isyeri uygulamalari ile de
desteklenen oldukc¢a kapsamli bir danismanlik hizmeti vermektedir.
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Beton icine yerlestirilen insaat demirleri daima korozyon riski altindadir. Betonun gozenekli yapisi su,
klortr iyonlari, oksijen ve karbon dioksit gibi korozyon olusturacak elementlerin beton icine sizarak
insaat demiri ile temas etmesine olanak saglar. Korozyonu tetikleyen bu tip elementlerin beton i¢indeki
konsantrasyonu arttik¢a, ¢elik donatida korozyon baslayarak korozyon tirtinleri agiga ¢ikar. Demir
oksidasyonunun bir lirtinii olan pas, demir hacminden 2-10 kat daha biiyiik bir hacimle karakterize
edilir. Bu hacimsel genlesme, korozyonunun hizlanmasina ve ilerleyen siire¢ icinde ortii betonunun
kiitleden ayrilarak donati ¢eliginin aciga ¢ikmasina yol agar. Beton igindeki ¢elik donatinin korozyona
ugramasi nedeniyle yapilarin hasarlanmasi ekonomik ve sosyal agidan biiytik kayiplara yol agmaktadir.
Gliniimuzde, kiy1 ve endiistriyel ortamlardaki betonarme yapilarda galvanizli donati kullanimi donati
korozyonunu geciktirmek acisindan en uygun ¢6ziim olarak kabul edilmektedir. Galvanizli donati
celiginin kaplamasiz donatilara kiyasla betonarme yapinin kullanim 6mriinii 4-5 kat arttirdig1 saha
arastirmalari ile saptanmistir.
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Giiniimuzde insaat demirlerinin ¢inko kaplamasi igin Sicak
Daldirma Par¢a Galvanizleme ve Strekli Galvanizleme
yaygin olarak kullanilan yontemlerdir. Ancak bahse konu
bu yontemlerin kendilerine 06zgii bazi kisitlari vardir.
Ancak, her iki yontemin de kendine o6zgi kisitlan
vardir. Par¢a galvanizde diisiik hat hizi lriin maliyetini
artirirken, stirekli galvanizlemede ise elde edilen galvanizli
donatinin korozyon dayanimi diistik kalmaktadir.

|\ s s s G ea a e e ST

Bu olumsuzluklar1 gidermek icin, KFS Metal seri liretim
akisina uygun “Sicak Daldirma Donati Galvanizleme Tesis”
tasarimini gelistirmistir. Oldukca yiiksek liretim verimliligi
ile tam otomatik olarak calisan bu tesiste ayn1 zamanda
yuksek korozyon dayanimina sahip iirtin elde edilmektedir.

Teknik Ozellikler

Calisma Sekli: Tam Otomatik

Kalite Standartlari: ASTM A 767, EN 10348-2, ISO 14657
Uretim Kapasitesi: 4,0 - 6,0 ton/saat

Nominal Cap: 12 - 50 mm

Malzeme Boyu: 6,0 - 12,0 m

Yakit Tipi: Dogalgaz/LPG
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Cinko kaplama kalinligi esas olarak ana metal ile
cinko banyosu kimyasal bilesiminin, kurutma firin
sisteminin, daldirma mekanizma tipinin, borularin
kazan icindeki bekleme sitiresinin, ergimis c¢inko
banyo sicakliginin, rampa agisinin, rampa tirmanma
sliresinin, i¢c ifleme mekanizma tipi ile tesis liretim
hizinin bir fonksiyonudur.

Galvanizli boru treticilerinin karsilastiklar1 temel
sorun, boru i¢ yilizeylerindeki kaplama kalinhgim
standartlarin izin verdigi en diisiik diizeyde tutmak,
yani cinko tiiketim miktarini miimkin oldugunca
azaltmaktir. KFS Metal, galvanizleme prosesinde
c¢inko kullaniminin standartlar dahilinde minimum
diizeye cekilebilmesi icin isletme icinde alinmasi
gereken onlemlerle ilgili olarak, isyeri uygulamalar:
ile de desteklenen oldukc¢a kapsamli bir danismanlik
hizmeti vermektedir.
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