











~ Ferrit ¢izgisi

1stdan
etkilenen bolge

$ekil 2. YF inditksiyon boru kaynak dikiginin mctalografik goriintimii.

2. ISIDAN ETKILENEN BOLGENIN (IEB) GEOMETRISi

Bant kcnarlannin 1siilmasi sirasinda, ergimis kisimdan soguk mctale dogru olan 1s1
akisi, crgiyen ve katilasan kaynak mctaline komsu bélgelerde 6nemli bir sicaklik
arisina neden olmaktadir. Malzemenin sicaklik artigindan ctkilencrck mikroyap:
déntisimiine ugrayan bu kismina 1sidan etkilenen bolge (IEB) denir. IEB, crgimenin
oldugu bant kenarlarindan baslayarak faz doniisiimiiniin olacagt cn disiik sicakliga
(¢eliklerde A, sicakligr) kadar isinan yerde sona crer. IEB bigim ve boyutlan ile,
kaynak 1s1 girdisi ve bant kenarlarinin birlesme durumu kontrol cdilebilir. Kaynak
paramctrclerine bagl olarak, IEB geometrisinde meydana gelen degisimler asagidaki
gibi tanimlanabilir.

2.1. ideal Durum

Bant kecnarlarinin tiim et kalinlig1 boyunca birbirleri ilc paralel bir sckildc tcmasi
sonucunda (Sckil 3a), bant kenarlarinda homojen bir 1sinma mcydana gelmcktedir.
Bant kcnarlarinin paralelligi ilc, oksitlerin her iki yonde (i¢ ve dig) disariya atilma
olanag cldc cdilir. Ig ve dis yiizeyde olusan gapaklar birbirinc karakteristik olarak
benzer. Burada, hy, ; 1 ile 3 mm arasinda degisirken, h, = hj~ (1.5-2.5) h,, ‘dir.

2.2. i¢ Yiizeydeki IEB Fazla Genis
Kaynak oncesi, bant kenarlarinin ige dogru birlesmesi durumunda ortava gikar.

Burada, i¢ kenarlar dis kenarlara gore birbirine daha yakindir (Sekil 3b) ve ¢ift V-agiz
agikhgi olusur. Dis yiizeyde olusan V-agiz agikligy i¢ yiizeydekine nazaran daha uzun
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girdisi ayarlanabilir. Baski miktarimin arttirdmast veya dilininis bant genisliginin
bityiitiilmesi ilc dc yeterli bask: saglanabilir,

4.2. Kenarlarda Yetersiz Birlesme

Tck bir kenarda ya da her iki kenarda birden kaynamama olusur ve bu bolgelerde
birlesme ¢izgisi gorilmez. Bant kenarlarinin paralel olarak kargi karsiva gelmeden
kaynak cdilmesi durumunda. agik boru sckillendirme iinitesinde. bigakli merdanclerde
ya da kaynak baski merdanclerinde yapilacak ayar diizenlemecleri ilec bu hata vok
cdilcbilir. Bant kenarlarindaki istenmeycn hasarlarda bu hatay1 olusturabilir.

4.3. Agik Dikiy

Yctersiz 1s1 girdisi ya da vetersiz baski sonucunda, boru boyunca birlesmeme bazi
hallerde isc ¢ok zayif bir birlcgine s62 konusudur.

4.4. Asirt Geniy Ferrit Cizgisi

Ferrit ¢izgisinin gok genis olmasi, crgimis olan sivi kismin tam olarak disariva
atifamadigint ve bu sivi mectalin igeride kalip tckrar katlastugint (dokiim yapisi)
gosterir. Kaynak bolgesinde oksit kalinti riski igeren bu durum, asirt kayvnak 1st girdisi
ya da yctersiz baski sonucunda meydana gelebilir.

5. KAYNAK CAPAGI

Kaynak strasinda uygulanan baski kuvveti ctkisi ilc boru ig ve viizevinde olusan ig ve
dis gapak sckli. 1s1 girdisi vc baski miktan gibi kaynak parametrelerinin uygunlugu
hakkinda 6ncmli bir bilgi kaynagidir. Isi girdisinin diigiik olmas: halindc (Sckil 5a).
olusan kavnak gapag igbiikcy bigimindc kendisini géstermcktedir. Isi girdisi normal
diizeye ulagtiginda isc (Sckil 5b). apak igbiikeyligini yitirir ve crgimis sivi kaynak
capagimmn st kisminda yer alir. Isi girdisinin artmast ilc (asin 1s1 girdisi durumu).
gapagmn iistiinc yayilan crgimig stvi sarkmalar olusturmaya baslar (Sckil 3¢-d).
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Sekil 8. Kaynak isi girdisine bagh olarak degisen kaynak gapak bigini.
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